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In der aktuellen Implantationstechnik werden Acetabulum Raspeln zur 
Vorbereitung  des Beckenknochens genutzt, um eine k�nstliche 
Pfanne  implantieren zu k�nnen.
Die Ungenauigkeit der Kavit�t, durch eine ungenaue Oberfl�che und 
eine unbestimmte Diskrepanz zwischen dem Reamer und der 
ausgefr�sten H�hlung, f�hren zu einer gro�en Zahl von 
Komplikationen und so zu Prim�rmobilit�t. Um beim Einsetzen der 
Pfanne mit Hilfe der “press-fit” Methode eine gute Stabilit�t zu 
gew�hrleisten wird in der zementlosen Implantierung  eine akkurate 
H�hlungsdimension und Toleranz ben�tigt.
2002 wurden Studien durch Finite-Elemente Analyse ver�ffentlicht, 
die sich mit der Prim�rstabilit�t von Pfannen befassten. ( Spers, I., 
Morlock, M., Pfleiderer, M., Schneider, E., Hille, E).
Es wurde gezeigt, dass die relative Microbewegung am geringsten in 
den Modellen mit kleinsten �bergr��en ist (exakt fit bis 0,5 mm 
Durchmesser Interferenz), w�hrend sie bei 2 mm Press-fit Modellen 
am gr��ten sei. Die h�chste Stabilit�t wiesen die Pfannen eingesetzt 
mit einer Diskrepanz von 0,25 mm und einer Friktion von u=0,2-
0,3. auf.  
2002 haben wir uns vorgenommen ein verbesserte acetabulum Fr�se 
zu erschaffen, welche besser schneidet und damit die 
Termischeosteonekrose meidet und leichter f�r den Chirurg in der 
Handhabung ist, eine akkurate H�hlungsdimension mit kleinerer 
Toleranz schafft, eine selbstzentrierende Funktion hat und so die 
M�glichkeit bietet, ohne eine Vorbohrung, die Richtung  der Reamer 
jeder Zeit beliebig zu korrigieren, einfach in der Herstellung ist und 
nach Abnutzung eine problemlose Wiederherstellung  der 
Schneidkante erm�glicht.
2003-2004 haben die Labortesten
die Erreichung dieser Aufgaben
best�tigt.
Im Juli 2003 kam die Fr�se zum
klinischen Einsatz. Die Bewertung 
der Chirurgen war �u�erst positiv.
Sowohl die Leichtigkeit und 
Schnelligkeit im Bohrvorgang als 
auch die Pr�zision der Vertiefung 
wurde positiv beurteilt.
In der ENDOGAP Klinik sind 2004 bis 2006 �ber 400 Total Hip
Eingriffe, nur mit einen EPM Mueller� Reamer Set, erfolgt.
„Wir fanden, dass die Riemers leicht zu handhaben waren und eine 
exakte Knochenvertiefung erzeugt. Die ger�umte Knochenoberfl�che 
war glatter als mit konventionellen Fr�sen der Fall war. 

W�hrend andere Fr�sen dazu neigten, von dem beabsichtigten Kurs 
abzuweichen, blieb der neue Reamer treu.
Wir versuchen, eine exakte Passform oder kleinen Press-Fit f�r 
unsere halbkugelf�rmigen Acetabulum-Implantate zu erm�glichen und 
die neuen Fr�sen bieten uns einen sehr zuverl�ssigen ger�umten 
Hohlraum“.
Die Reamer-Schneide-Geometrie ist stetig optimiert worden so dass
2006 den Drehmoment des neuen Reamer unter den herk�mmlichen
benutzten Fr�sen, gebracht worden ist.
Die in 2007 angefertigten Vergleich-Testen bezeugen eine Nutzung-
Unbedenklichkeit durch Reduzierung der Eindringlichkeit, eine 
konstant bleibende Erhitzung, die bei h�ufiger Benutzung kleiner ist 
als bei den anderen zwei meist verwendeten Fr�sen und eine 
Pr�zision der erzeugten Vertiefung die weit �berragt.

J�ngste Studien (Paul D. Postak; Mircea Rosca; A Seth 
Greenwald, -Cleveland Ohio, 2009) zeigen, dass Liner-
Verformung durch gro�es Press-fit Diskrepanz trugen zu einer 2 % -
10 % Modifizierung  in der Schlie�mechanismus-Retentionsst�rke in 
den studierten Designs, , sowie auch zu erh�hten asymmetrischen 
Kontakt-Sch�den. 
Diese Studie empfiehlt, dass alle modulare Acetabulum-Komponenten 
nicht gleichartig sind und, dass darauf geachtet werden sollte, wenn 
d�nne metallische Pfannen einsetzt werden. 
Weitere klinische Erw�gungen schlagen vor, das Becken unterfr�sen,
wo d�nne Pfannen eingesetzt sind, zu Schaden/Lockerung von den 

modulare, Acetabulare Komponenten f�hren k�nnen.
Fazit: eine genaue Kalibrierung der Acetabulum-Fr�sen-Prozess f�r 
eine stabile Pfanne erw�nscht ist.
Seit 2009 haben wir die neue EPM Mueller� Low Torque R. Reamer
Variante erschaffen mit verbesserten Schneide-Eigenschaften, mit 
kleinerem Drehmoment und noch pr�ziser erzeugte Vertiefung und 
eine optimierte Herstellungstechnologie. 
Die EPM Mueller� Low Torque R. Reamers sind in standard und in 
MIS Variante erh�ltlich.
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